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Revizyon Tarihgesi
Rev. No Revizyon Bilgisi N ¢ Tarih
D 439 | Sartname yeniden diizenlendi. 4} 08.02.2007
D452 |4.1.,5.1.1. ve 5.6. maddeleri yeniden diizenlendi. 23.03.2007
D 536 | 4.2.2. ve 5. maddeler yeniden diizenlendi. 05.02.2008
D 855 |5.2.,5.4. maddesi ve kapak giincellenmistir. 10.02.2011
D 2065 | Sartname yeniden diizenlenmistir. Hazirlayanlar giincellendi. 19.10.2018
D 3292 | Sartname kapak sayfasi diizenlenerek giincellenmistir. ) 24/09/2020
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1. KONU

Bu teknik sartname Idare tarafindan tiretilen yolcu vagonlarinda kullamlacak islenmis celik dokiim
pargalarin temini i¢in gerekli asgari teknik ve genel dzellikleri igine alir.

2. TANIMLAR

Idare : Tirkiye Rayli Sistem Araglari Sanayi A.S (TURASAS) Sakarya Bolge
) Miidiirliga

Imalatgi : Idare tarafindan satin almmak istenen parcalar1 sozlesme, teknik resim ve

sartnameler dogrultusunda imal ederek, bedeli karsiliginda teslim eden firma.
TS : Tuirk Standardi
UIC : Union Internationale des Chemin de Fer
DIN : Deutsches Institute fiir Normung
EN : European Standard

3. TEKNIK OZELLIKLER
3.1. Malzeme Ozellikleri

Teknik resimde belirtilen malzeme TS EN 10293 standardina uygun kimyasal ve mekanik
ozelliklere sahip olacaktir.

3.2. Celik Dokiim Imalat:
3.2.1. Kalip ve Dokiim Tipi

Teknik resimlerde aksi belirtilmedikce, imalat¢r kalip tipini ve dokiim metodunu segmekte
serbesttir. Dokiimle birlesen sogutucular ve maga destekleri miimkiin oldugu kadar kiiciik ve en
az sayida olmalidir. Bu sogutucular ve maga destekleri herhangi bir pas belirtisi géstermemeli,
kimyasal bilesimleri dokiimiin kalitesine benzer olmali ve dokiim sirasinda tamamen ergiyerek
yapiyla biitiinlesmelidir.

3.2.2. Dokiim Parcalarin Temizligi

Dokiim sonrasi ¢elik doktim pargalar dikkatli bir sekilde yolluk, besleyici ve benzeri pargalardan,
yapiy1 bozacak herhangi bir 1sinma meydana getirmeden temizlenmeli, ¢apagi alinmali ve
ylizeyindeki serbest oksitler giderilmelidir. Biitiin bu islemler teknik resim ve sartnamede belirtilen
boyut toleranslarina uygun olarak yapilmalidir. Par¢alar kumlanarak tamamen temizlenmelidir.
Parcalar kesinlikle boyanmayacaktir.

3.3. Isil Islem

Dékiimler normalizasyon 1s1l islemine tabi tutulmalidir.
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3.4. Talash Isleme

Celik dokiim pargalar tizerinde teknik resme gore islenmesi gereken yiizeyler; .CNC tezgahta
islenmeli ve bu islem sonunda ylizey sartlar: teknik resim ve sartnamede belirtilen degerlere uygun
olmalidur.

4. TEST VE KONTROLLER

4.1. Yiiklenici Firma teslim ettigi her parti igin, pargalarin iiretim ve muayenelerinin sdzlesme,
teknik resim ve sartnameye uygun olarak yapildigini ve deney sonuglarimi bildiren bir rapor
sunacaktir. Bu rapor sartnamenin 4.2. maddesindeki muayene. ve deney tablosundaki ilk 7
muayenenin sonuglarini kapsayacaktir.

Radyografik muayene, gézle muayene ve manyetik par¢acik.muayenesi raporu igin ise yiiklenici
firmanin veya alt yiiklenicisi olarak tuttugu kontrol firmasimin muayene personelinin TS EN ISO
9712’ye gore en az seviye—2 belgesine sahip olmasi gerekmektedir. Muayene raporu en az seviye—
2 belgesine sahip personel tarafindan imzalanacaktir.

4.2. Muayene ve deneyler

Idare gerek gordiigii her sarj icin asagidaki ‘islemlerin Idare kontrol elemanlar: nezaretinde
tekrarlanmasini isteyebilir.

Ayni sarjdan alinmis, ayni 1s1l isleme tabi tutulmus, teslime hazir ¢elik dokiim pargalar bir parti
kabul edilir. Teslime sunulan her bir partide, Idare kontrol elemanlar1 muayene ve deneyler igin
kullanilacak gelik dokiim parcalar1 asagidaki tabloya uygun olarak rasgele secer ve kalici bir
sekilde markalar.

Islenmis ve teslimat asamasina.gelmis dokiim parcalar Idare kontrol elemanlar onay vermeden
kesinlikle boyanmayacaktir.

Muayene veya deney Her bir partideki muayene ve deneylerin sayisi

Kimyasal analiz 1 adet

Cekme deneyi 1 set (3 adet)

V centik darbe deneyi (20°C’de) 1 set (3 adet)

Brinell sertlik deneyi 1 adet

Gozle muayene %100

Boyut muayenesi %100

Manyetik parcacik muayenesi %100
Radyografikimuayene 100 adette 1 adet

4.2.1. Gozle muayene

Gelik dokiimlerin yiizeylerinde kabarcik, gukurcuk, catlak, ¢apak, besleyici kafalar vb. yiizey
kusurlar1 bulunmamalidir.
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Celik dokitimlerin her tarafi saglam olmali ve pargalar kullanima zarar verecek higbir kusur
icermemelidir.

Celik dokiimler TS EN 1370’e gore gdzle muayene edilir.

4.2.2. Radyografik Muayene

DIN 1690 hata siddet seviyesi 3 ye gore radyografik testler yapilacaktir. Radyegrafik muayene her
100 adette bir segilecek parca i¢in uygulanacaktir.

4.2.3. Kimyasal Analiz

Aksi belirtilmedikge, her sarj i¢in yaklasik 10 mm kalinhiginda”¥ blok kesiti kimyasal analiz i¢in
kullanilir. Kimyasal analiz, TSE CEN/TR 10261°e uygun olarak yapilir. Sonuglar sartnamenin 3.1.
maddesine gore kontrol edilir.

4.2.4. Cekme ve Centik Darbe Deneyleri

Cekme ve gentik darbe deney numuneleri her sarj igin dokiilen Y blogun merkez eksenine paralel
olarak kesilen parcalardan hazirlanir. Cekme deneyiTS EN ISO 6892-1¢, gentik darbe deneyi TS
EN ISO 148-1’e gore yapilir. Sonuglar sartnamenin 3.1. maddesine gére kontrol edilir.

4.2.5. Manyetik parcacik muayenesi

Yiizey kalitesi DIN 1690’a gore Ms1 seviyesinde olacaktir. Yiizeye yapilacak dolgular malzeme
kalinliginin % 20’sini gegmeyecektir. Parga ¢ok kritik ise dolguya miisaade edilip edilmeyecegine
Idare karar verecektir. Manyetik parcacik muayenesi TS EN ISO 9712’ye gére uzman kisiler
tarafindan TS EN 1369’a gore ‘her parca i¢in yapilir. Degerlendirme Lm2 ve Sm2 kalite
siniflandirmasina gére olacaktir.

CIZGISEL KUSURLAR
Kalite i minimum Tek bir 105x148 mm alanda Kusurlfu’
o i kusurun max. | Kkusurlarin toplam | arasi min.
Siniflandirmasi Yiizey sarti - <
Uzunlugu uzunlugu Mesafe
Lml 152 1 1,5 20
Lm?2 1S1 252-382 2 4 25
Lm3 281 4852 4 6 25
Lm4 3S1-4S1 5S2 6 102 30
Lm5 5S1-6S1 582 10 162 30
Lm6 5S1-6S1 582 16 o 30
1.ddare tarafindan onaylanmis muayene pargalari.
2:Uzunlugu 2mm’den daha kisa kusurlar géz oniine alinmaz.
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HACIMSEL KUSURLAR
Tek bir 105x148 mm
Kalite Gerekli Minimum | kusurun max. alanda Kusurlar arasi
Siniflandirmasi Yiizey Sarti’ Uzunlugu kusurlarmn min mesafe
mm toplam alani mm?

Sm1 1S2 2 15 10

Sm2 1S1 2S82-3S2 4 35 102

Sm3 251 482 6 70°

Sm4 3S1-4S1 582 10 200°

Sm5 5S1-6S1 582 16 500°

Sm6 5S1-6S1 5582 25 1200°
1. Idare tarafindan onaylanmis muayene parcalar.
2. Uzunlugu 2mm’den daha kisa kusurlar g6z 6niine alinmaz.
3. Genisligi 4mm’den kisa kusurlar g6z onitine alinmamalidir.

4.2.6. Boyut ve Toleranslar

Tiim parcalarin 3 boyutlu tezgahta 6l¢timleri yapilacaktir.

Boyutlar ve bu boyutlar iizerinde miisaade €dilen toleranslar Idare tarafindan verilen teknik
resimde belirtildigi gibi olacaktir.

Tolerans verilmeyen olgiiler igin toleranslar asagidaki tablolarda verildigi gibi olacaktir. Celik
dokiim parcalar boyutlar1 resimdeki @lciilerine gore yiiklenici firma atdlyelerinde, 6zellikle
imalat¢1 tarafindan Idare kontrol elemanlarinin hizmetine sunulan kalibre edilmis 6l¢ii aletleri ve
mastarlar vasitasiyla muayene edilecektir.

Iki islenmemis yiizey arasindaki mesafe veya bir yiizey islenmemis ise (toleranslar mm’ dir.)

Parcalarin en biiyitk .
boyutu dl¢iilen boyutlar. 250 mm’ye kadar 250(h,ar1(;) P 1000 mm’nin iistii
—_— mm’ye kadar
40’a kadar +7
40 (harig)-100 kadar 1.5 +2.5
100(harig)-250 kadar 11 +2 43
250(hari¢)-4 00 kadar " , +3 +4
400 (harig)-630 kadar D +3 +5
630 (harig)-1000 kadar +4 +6
1000(hari¢)-1800 kadar +6 +8
1800(harig)-2500 kadar +11

iki islenmis yiizey arasindaki mesafe-dogrusal boyut toleransi (toleranslar mm’dir.)
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0,S(harig) | 6 (hari¢) | 30(hari¢) | 120(haric¢) | 315(hari¢) [ 100(haric)
SR g | 30 1120 _315 -1000 22000
Tolerans mm +0,1 +0,2 +0,3 +0,5 +0,8 + 1,2

iki islenmis yiizey arasindaki mesafe - agisal boyut toleranslar (toleranslar mm’ dir.)

Ac¢imin en kisa kenarmin uzunlugu (mm)
Tolerans 10’a kadar | 10(Harig)-50 | 50(Hari¢)-120 | 120(Harig)-400
Sl BF Sk, K £0,1,8 0,9 20,6 £03
(mm cinsinden) :
Derece ve dakika cins. +1° + 30° =+ 20° + 10°

5. GENEL OZELLIKLER

5.1. Yiiklenici firma gelik dokiim parga resmindeki toleranslar yakalamak igin CNC tezgahlarda
isleyecektir.

5.2. Istekli firmamn giincel ve gegerli TS ENAISQ.9001 belgesi olmas: gerekmektedir. S6z konusu
belge teklif ekinde sunulacaktir.

5.3. Yiiklenici firmanin veya alt yiiklenicisi olarak tuttugu kontrol firmasmn; radyografik
muayene, gdzle muayene ve manyetik parcacik muayenesi yapan personelinin TS EN ISO 9712’ye
gore en az seviye—2 belgesine sahip olmasi gerekmektedir.

Bu belgenin TURKAK tarafindan TS EN ISO/IEC 17024’¢ gore akredite edilmis personel
belgelendirme kuruluslarindan birinden alinmasi gereklidir. Bu maddede belirtilen belgeler ihaleyi
kazanan firma tarafindan s6zlesme asamasinda ibraz edilecektir.

5.4. Istekli Firmalar sartname maddelerine ayni sira numarasi ile tek tek cevap vermek
zorundadirlar.

6. GARANTI

Yiiklenici firma ¢elik dokiim parcalari i¢in imalattan dogan ve tesellimde fark edilemeyen
kullanim hatalarmmdan kaynaklanmayan kusurlara karsi vagon iizerine montajin yapildig tarihten
itibaren 4 y1l garanti verecektir.

7. AMBALAJ
7.1. Pasa Kars1 Koruma

Imalattan hemen sonra, dokiimlerin iglenmis kisimlari pasa karst koruyucu bir yag ile
yaglanmalidir. Dékiim pargalarin vida disi olan kisimlar1 ve perno delikleri ihtiva ettigi yerlerde
gres ile yaglama yapilmamalidir.
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7.2. Ambalajlama

Ambalajlar, fork-lift ile kaldirilabilecek sekilde ve tagima sirasinda karsilasilabilecek atmosfer
etkilerinden, indirme-bindirme ve tasima sirasinda olusabilecek darbelere karsi ¢elik dokiim
pargalar1 koruyucu nitelikte olacaktir.

7.3. Isaretleme ve Uriin izlenebilirligi

Dokiim islemi sirasinda her bir par¢a asagida belirtilen imalat¢1 ayrintilan ile isaretlenmelidir.
[saretlemenin yeri ve Olgtisti resimlerdeki gibi olacaktir. Resimde yoksa asagidaki bilgiler uygun
olarak soguk damga vurularak yapilabilir.

-Imalatginin isareti

-Sarj tamima isareti

-Uretim tarihi (iiretim ay1 ve yilin son iki rakami)

8. TESLIMAT

Teslim yeri Idare-Adapazar1 ambarlaridir.

HAZIRLAYANLAR

s

Bukét YILMAZ Halim Se¢kin TEKEKAYA
Met.ve Mal. Yiik. Miih. Met. Ve Mal. Yiik. Miih.
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